ADELID" FE50o s

ZHK-300

Big

EN Hydraulic Crimping Tools
PL Zaciskarka praska hydravliczna

e BEFORE USING THIS PRODUCT. PLEASE READ OPERATION INSTRUCTION CAREFULLY. PRESSING WITHOUT CONTACT MOULD IS STRICTLY
PROHIBITED TO AVOID DAMAGING TO COMPONENTS.

* PRZED UZYCIEM NARZEDZIA NALEZY DOKLADNIE ZAPpZNAé SIE Z INSTRUKCJA OBStUGI. ZACISKANIE PRASKI W SPOSOB NIEWLASCIWY LUB
NIEZGODNY Z PRZEZNACZENIEM, MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA KOMPNENTOW PRASKI.

Specifictaion and application
Specyfikacja i zastosowanie

MODEL/ RANGE/ MAX PRESSURE/ | MAXWORK TRAVEL/ | WEIGHT/ | HEXAGONAL MOULD DISPOSITION/
MODEL | ZAKRES PRACY (mm2) | MAX. NACISK (T) | MAX. PRACA (mm) | WAGA (kg) MATRYCE PRASKI (mm2)
ZHK-300 16,0 - 300,0 mm?2 15T 22 4,5 16, 25, 35, 50, 70, 95,

120, 150, 185, 240, 300

Hydraulic press type ZHK-300 is a manual tool designed for installation work. The tool pressure could be automatically adjusted in any
direction. Stable crimping in low resistance and high efficiency. The tool has a very wide range of applications thanks fo a wide range of dies
cooperating with the press. The press is characterized by simple operation and high reliability. Itisideal forcompression if Cu/Alterminalsin
the end and middle of power wiring line, in the workingrange: 16.0 - 300.0 mm2. I's the only choice for all electric power companies.

Praska hydrauliczna typ ZHK-300 jest narzedziem recznym przeznaczonym do prac instalatorskich. Cisnienie narzedzia moze byc
automatycznie regulowane w dowolnym kierunku. Narzedzie ma bardzo szeroki zakres zastosowan dzieki szerokiej gamie matryc
wspotpracujgcych z praskg. Praska charakteryzuje sie prostg obstugqg i duzg niezawodnoscig. Nadaje sie do zaciskania tulejek kablowych
gruboséciennych CuiAl.,w zakresie pracy: 16,0-300,0 mm?2.

Operation manual
Instrukcja obstugi

In crimping conductor, select demanded conductor size, match relevant crimping size. Then put terminal in the middle of crimping die.
Tighteen oil return switch. Turn moveable handle to drive plunger work. Then oil pressure lifts. Big plunger push crimping die ahead until two
pieces of dies touch slightly. (Don'timpose more pressure. Otherwise parts inside would be damaged.) If fitted with safety unit, inside safety
unit would release pressure automatically when pressure reach to preset limit. Then undo oil return switch. The piston automatically reset. The
first step finishes. The step 2is by analogy with step one. Itis normal that there islittle oil appearing from plunger and big piston in operation.

Do wybranego rozmiaru przewodu, nalezy dopasowacé odpowiedni rozmiar koncdwki do zacisniecia. Nastepnie nalezy umiescic
kohcédwke na srodku matrycy zaciskowej. Po zablokowaniu matrycy, bolcem oporowym, nalezy dokreci¢ zawdr gtéwny sitownika - w
kierunku ON. Nastepnie nalezy unie$¢ ramie sitownika, aby napedzi¢ prace ttoka. Nalezy opuszczac ramie, kilkkukrotnie, do momentu az
matryce potgczqg sie ze sobg. Gdy cisnienie osiggnie odpowiedni poziom, pojawi sie charakterystyczny dzwiek ,klik”, informujgcy o
zakonhczeniu procesu zaciskania. (Nie nalezy wywierac zbyt duzego nacisku. W przeciwnym razie urzgdzenie moze ulec uszkodzeniu.) Po
zakonczeniu zaciskania nalezy odkrecic zawor gtowny sitownika - w kierunku OFF. Ttok automatycznie cofnie sie do pozycji poczgtkowe;.
Nastepnie nalezy zwolni¢ bolec oporowy, blokujgcy matryce i wysungé zacisniety przewdd. Podczas pracy urzgdzenia, w okolicy ttoka
moze pojawic sie niewielkailos¢ oleju. Nie ma to jednak wptywu na prace urzgdzeniainie jestjego wadg.
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Tool construction
Budowa narzedzia
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Crimping die/ matryca zaciskajgca,

Piston/ ttok,

Main actuator valve/ zawdr gtéwny sitownika,
Movable arm actuator/ ruchome ramie praski,
Handle cover/ ostony rekojesci,

Stop pin/ bolec oporowy do matryc,

Rotary head/ obrotowa gtowica sitownika,
Oil pomp core/ rurka pompy oleju

QOil - in valve/ olej w zaworze

10. Oil - out valve/ zawdr zwrotny

11. Oil return spring/ sprezyna zwrotna

12. Qil return valve/ zawor zwrotny
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Maintenance
Konserwacja

Someone should take care of the fool. Don't knock it and never let it collides with other things. During operating, don't add extra-pressure on
handle. When store it, please loosen oil return srew. If it won't be used for a long time, it should be wiped clean and the surface should be
coatfed with anfirusting prease. Don't dissamble the product atf will, as it has a compact structure. In case of dismounting, should pay
attention to the cleanness of site and prevent dust and impurity from entering. During use, it's normal phenomenon that there is a little oil
arising on plunger piston and piston. Afterlong -term use, quantity of oil will deerease, and should turn and dismount the setting handle first,
then revolve crew of pipe tail, swing the handle fo compress a litfle oil into cylinder, then fill up hydraulic oil ((oil must be filired), then put on
srew of pipe tail (not too tight), and open oil return srew till a little oil overflow to exhaust air througly. At last, fight up srew of pipe tail, wipe oll
overflowed clean and fix the setting handle well. If piston has a phenomenon of advaneing or brecking, it may be due to bad sealing of
value and there is airin oil. If piston cannotreset, then its big spring is deformed of broken. If there is serious oil leakage on piston and plunger
piston, you should disassemle it for cleaning orreplacing and remove air (according to oil-filling method), then reinstall it well.

Praska hydrauliczna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem. Nalezy unika¢  przypadkowych uderzen, jok rowniez dbac, aby
podczas przechowywania, nie dochodzito do zderzen z innymi narzedziami. Podczas pracy nie nalezy zbyt mocno dociskac ramienia.
Podczas przechowywania, sruba powrotna oleju powinna by¢ poluzowana. Jeslinarzedzie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je
starannie wyczyscic¢, a powierzchnie pokry¢ srodkiem zapobiegajgcym korozji. Nie nalezy demontowac narzedzia do woli, poniewaz ma
zwartg strukture. W przypadku demontazu, nalezy zwréci¢ uwage na czystos¢ miejsca aby zapobiec przedostawaniu sie kurzu i
zanieczyszczeh. Podczas uzytkowania, normalnym zjawiskiem jest, wystepowanie niewielkiej ilosci oleju na toku. Po dtugotrwatym
uzytkowaniu ilo$¢ oleju bedrzie sie zmniejszac, dlatego nalezy go uzupetnic. W pierwszej kolejnosci nalezy obrécic i zdemontowad uchwyt
nastawczy, przekreci¢ uchwyt w celu $cisniecia niewielkiej ilosci oleju do cylindra, a nastepnie napetni¢ olej hydrauliczny (olej musi by
przefiltrowany). Nastepnie nalezy zatozy¢ srube mocujgcq (nie za ciasno), docisngé zawdr aby pozbyc sie powietrza, a nastepnie dokrecic
srube. Nadmiar oleju nalezy wytrze¢ do czysta a nastepnie dobrze zamocowac uchwyt. Jesli ttok ulegnie zerwaniu, moze to by¢
spowodowane ztym uszczelnieniem, lub pojawieniem sie powietrza w oleju. Jesli ttok nie powraca do pozycji poczgtkowej, jego duza
sprezyna moze by¢ odksztatcona. Jesli na ttoku (z ttoka) wystepuje powazny wyciek oleju, nalezy go zdemontowacé w celu oczyszczenia/
wymiany lub usuniecia powietrza (zgodnie zmetodqg napetniania olejem), a nastepnie ponownie zainstalowad go w urzgdzeniu.



